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© FUhrungsprofll fUr SchlebetUr, Verfahren zu dessen Herstellung und Anwendung des Verfahrens. 



© Eine elastomere Dichtleiste (3) 1st In elner FOh- 
rungsnut (11) so vorgesehen, dass die Dichtleiste (3) 
die FUhrungsnut (11) gegen Schmutz schOtzt In 
. Jenen Berelchen der Dichtietete, In welchen ksln 
FQhrungsteil (2) In sie eingrelft, schliesst sie sich 
selbst durch Ihre Schfiesskanten (35) ebenfalts 
schmutzdlcht Das 1st der Fall, wenn die SchlebetUr 
often 1st WShrend des Oeffnens und Schliessens 
der SchlebetOr In Ihrer Schleberlchtung, lauft wenlg- 
stens eln FUhrungtell (2) der SchlebetOr entlang der 
FUhrungsnut (11), Der FUhrungsteil (2) greift dabel 
an den Oeffnerrlppen (34) der teistenwSnde (32) an. 
Er spretzt die telslehwSnde (32) vonelnander. chne 
die Schfiesskanten (35) zu berOhren. 

Somlt 1st es auf wlrtschaftilch vortellhafle Welse 
*Jro5glich eln Fuhrungsprofil (1) schmufedicht, dauer- 
^ haft und verschlelssfest zu machea 
IS Die Herstellung des FUhrungsprofils (Qkann eln- 
JQfach daduYch erfdgen, dass man die Dichtleiste (3) 
"Nach hersteitt und In die FUhrungsnut (1 1) einsetzt 
f- Oie Anwendung dieses Verfahrens auf 
JJJ AufzuQStOren-Schwellen 1st besonders vortellhaJt 
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FUhrungsiprofll far SchlebetUr, Verfahren zu dessen Herstellung und Anwendung dee Verfahrens 



Die Erfindung betrlfft ein FUhrungsprofll nach 
dem Oberbegrfff des Anspruchs 1. Sie betrifft auch 
ein Verfahren zur Herstellung elne solchen FQh- 
rungsproflls und die Anwendung dieses Verfahrens. 

Ein derartiges FQhrungsprofll 1st belsplelsweise 
aus der DE-PS 920 349 bekannt und fin dot In etwa 
analoger Welse heute noch, belsplelswelse bel Auf- 
zugstDren, Anwendung. 

Insbesondere bei Schiebe-AufzugstUren 1st die 
dauemde Verschmutzung der FDhrungsnuten efn 
bislang nur durch stetlge Relnlgung bekfimpfbares 
Problem. 

FQr SchlebeverschlQsse, welche die durch sie 
zumfndest elnigermassen zu trennenden Raumteile 
gegenelnander abdtchten sollen, belsplelswelse bel 
Autofenstem, glbt es mannlgfache AusfQhrungen, 
wobel die Nut und die Oichtungsleiste bel geSffne- 
tem Fenster far Schmutzzutritt offen slnd und w2h- 
rend der Schiebebewegung dauemd beans prucht 
werden. Daher hat man auch vorgeschlagen, die 
Dfchtungstelfe, welche bel geschlossenem Fenster 
daran dichten sollen, mit elner verschlelssfesten 
Verkleidung, z.B. samtartlg, zu Gberziehen. 

WQrde man elne derartige FUhrung fQr den 
Schwellenberelch einer SchlebetUr verwenden, wie 
sie Z.B. bei AufzUgen vorhanden slnd, so ergSbe 
slch gegenQber der ein gangs genannten, vorbe- 
kannten LOsung kein echter Vorteli, sondem vlel- 
lefcht soger der Nachtell, dass der Schmutz die 
Dlchtung im Gebrauch bald verschtelsst und da- 
durch ein noch schlechterer Zustand entsteht 

Der Erfindung tfegt die Aufgabe zugrunde ein 
wlrtschaltJich vorteiihaftes FQhrungsprofll fQr elne 
SchlebetOr zu schaffen, be] welchem die vorge* 
nannten Nachteile, Insbesondere das Verschmut- 
zen der FUhrungsnut und das Verschlelssen der 
Dlchtung, vermleden werden, und welche tangtebig, 
wartungsarm und lelcht montlerbar 1st Ein NachrO- 
sten bestehender FUhrungen wlrd auch anvfsiert 

Zur LQsung dleser Aufgabe wlrd das In An- 
spruch t deflnlerte FQhrungsprofll, ein Vertahmn zu 
dessen Herstellung und elne Anwendung des Ver- 
fahrens vorgeschlagen. 

Dadurch, dass die Schllesskanten der Dlchtlel- 
ste slch gegensertlg berUhren, wenn das FOhrungs- 
tell der SchlebetOr nlcht zwlschen Ihnen 1st wlrd 
das FQhrungsprofll gegen Schmutz abgedlchtet 
Das bedeutet bei elner Schwelle elner AufzugstQr, 
dass kein Schmutz hlnelngelangen kann, wenn die 
TUre offen 1st, also dann, wenn die Verschmut- 
zungsgefahr am grfcssten 1st 

Dagegen slnd die Schllesskanten vonelnander 
und vom FOhrungsteil der SchlebetUr entfemt 
wenn slch das FOhrungsteil der betreffenden Stella 
des FUhrungsproMIs nShert Oder dort 1st, dies, well 



das FOhrungsteil nlcht an den Schllesskanten. son- 
dem an In der Dichtlelste (nnen angeordneten Oetf- 
nerrtppen angreift, Dabef kSnnen diese Oeffnerrip- 
pen aus geeignet wlderstandsfShigem, und oder 
s gleitffihlgem Material bestehen, welches nlcht ela- 
stomer zu se!n braucht und belsplelswelse ein 
PVC, ein Potyolefin oder Polyamld, bzw. ein ande- 
rer geeigneter Kunststoff und derglelchen seln 
kana 

ro Elne besonders schmale KonstruktJon, die ins- 
besondere beim NachrOsten von bestehenden Nu- 
ten mit Dlchtlelsten nlcht unemeblich 1st, 1st erziel- 
bar. wenn man die Oefmerrippen zuelnander hln- 
slchtllch Ihres Abstandes zum Nutboden verse tzt 

rs anordnet 

Es ist besonders vortellhaft wenn man die 
DIchtfelste im flachen Zustand herstellen kann. Da- 
mit diese Dfchtieiste dann aber definittonsgemass 
funktionlert, ist sie so In der FQhrungsnut angeord- 

20 net, dass sie nahe des Nutbodens an den Nutw2 ri- 
de n anHegend gekrQmmt vorgespannt 1st. Dleser 
Vorspannung 1st es fCrderllch, wenn die Oichtleiste 
an ihrer den NutwSnden zugewandten Selte StQtz- 
rippen aufwelst Dadurch kann nSmiich das seltli- 

2$ che Spiel zur. Nutwand so ethgerichtet werden, 
dass ein besseres Funktlpnleren durch Auswelsen 
gegenUber dem FQhrungstefl der SchlebetOr mSg- 
lich Ist Auch dies kann Obrigens bei der NachrO- 
stung vortellhaft seln. 

so Da nun die LeistenwSnde dergestalt im Bereich 
der Nutfiffnung mehr Oder wenlger Spiel zur Nut- 
wand aufwelsen, ist es vortellhaft, wenn der eventu- 
eDe Spalt zwlschen Nutwand und Lelstenwand zu- 
gedeckt Ist wozu man an Jeder Lelstenwand elnen 

35 AuswSrtsflansch vorsieht 

Diese Flansche sollen durch elne SoHblegestel- 
le den verschledenen Steliungen der LeistenwSnde 
anpassungsfShiger Rechnung tragen kflnnen, wee- 
haib sie vortellhaft Innen elne VerjQngungsnut, also 

40 elne Art Auskehiung als Sotlbiegestelle aufwelsen 
kSnnen. 

Bn Verdlckungsberelch vor der Sotlbiegestelle 
kann der StablUslerung der Schllesskanten und des 
ganzen Oeffnungsberelches dienen. 

45 Sehr vortellhaft Ist es, wenn die Dichtteiste Im 
Schnltt von Ihrem Lelstenboden (wo sie vorteilhaft 
am dicksten 1st) bis zu dem genannten Verdik- 
kungsbereiche allmfihllch an WandstSrke abnimmt. 
wobel natOrCch de verschledenen RIppen, Insbe- 

so sondere die Oeffnerrlppen und die StQtzrlppen 
nlcht als Wandungstaile mHgerechnet werden. Da- 
durch kann nStmHch elnersefts elne relafiv hohe 
Schdesskraft und andererserts ein fUr das Oeffnen 
der Dichtteiste benGtigtes Spiel erhalten werden. 
ohne dass man kompUzlerte Formen benQtigt 
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Belm erflndungsgemassen Verfahren zur Her* 
siellurvg eln&s FUhrungsprofils der geschRderten 
Art wird die Dichtleiste flach, z.B. durch Extrudle- 
ren hergestelft und dann In die FQhaingsnut urrter 
Zusammenblegung eingesetzt 

Dlese Herstellungsart ISsst sich erftndungsge- 
mfiss auch fUr das NachrUsten von FUhrungsnuten 
anwenden, und sle ist Insbesondera fUr das Nach- 
rOsten von Schwellen elner Aufzugs-SchlebetUr 
sehr geelgnet 

WShrend die FUhrungsnut aus belleblgem, 
m6gllchst solldem Material, wle Metall und geeig- 
netem Kunststoff bestehen kann, Ist gerade bei der 
bevorzugten AusfOhrungsform der Dichtleiste mil 
andersartlgem Oeffnerrfppen-M.aterial, kelne nen- 
nenswerte Grenze unter den Qastomeren gesetzt. 
Durch Koextrusion lessen sich die verschledenen 
MateriaHen In der Dichtleiste vecelnigen, aber auch 
elne rnechanlsche Verbindung oder eine Webever- 
blndung braucht nlcht gescheut zu werden, zumal 
elne vor dem Bnsetzen In die FOhrungsnut noch 
flachRegende Dichtleiste lelcht bearbeltbar ist 

Die Erflndung wird nachstehend anhand der 
rein schematlschen Zeichnung beisplelswelse be- 
sprochon. 

Es zeigen: 

Fig. 1 eln Weines Schaublld elnes Schiebe- 
tUrfragmentes mit elnem Fragment des (an der 
Schwelle angeordneten) FUhrungsprofils, 

Fig. 2 eine gegenUber Fig 1 vergrdsserte 
Draufslcht auf das FUhrungsprofil mit einem elnge- 
zeichneten Fragment elnes FQhrungsteils der 
SchlebetOr, nach Pfell II In Fig. 1 gesehen. 

Fig. 3 einen Schnltt nach Unle Ill-Ill In Fig. 2, 
mit gespreizten Schllesskanten des Dichtprofils, 

Rg. 4 einen Schnltt nach Unie IV-IV in Fig. 
2, mit slch berOhrenden Schliesskannten des Dicht- 
profils, und 

Rg 6 einen Querschnitt durch die entspannte 
und daher flache DlchtJelste. 

In der Zelchnung wurden die folgenden Ueber- 
weteungszelchen verwendet: 
S Schieberlchtung 
T AufzugstQre, z.B. aus Metall, 
TS TUrschwelie, z3 aus Aluminium, 

1 FUhrungsprofil aus 11 und 3, 

11 FUhrungsnut 

12 Nutboden 

13 NutwSnde 
14Nut8ffnung 

2 FOhrungstelt Z.B. aus Metall, 

3 Dichtleiste, vorwlegend aus Gumml, 

31 Leistenboden 

32 Leistenwande 

S3 StUtzrippen (aussen) 

34 Oeflnenlppen (Innen), Z.B. aus Polyamid, 

35 Schllesskanten 



36 Verdlckungsberetehe 

37 VerJUngungsnuten 
38Flansche 

$ Belm gezeichneten Belspiel wurde angenom- 
mea dass das FUhrungsprofil 1 tail einer TUr- 
schwelie TS elner AufeugstUr T ist welche In der 
Schieberlchtung S gedffnet bzw. geschlossen wind, 
wle dies In Fig. 1 erslchtilch <st wo auch auf das 

io FUhrungstell 2 der AufeugstUr T Klngewlesen 1st 

Auch In Fig. 2 und 3 erkennt man das FUh- 
rungsteil 2, welches In das FDhrungsprofil 1 eln- 
greffl. 

Das FUhrungsprofil 1 besteht aus der FUh- 
1$ rungsnut 11, welche im vorHegenbden Falle in der 
TUrschwelie TS ausgebildet Ist und aus der Dlcht- 
leiste 3. 

Die FUhrungsnut 11 hat einen Nutboden 12 
und zwel davon aufstrebende Nutwfinde 13, welche 
20 gemfiss Rg. 3 und 4 oben eine trlchterartlg erwel- 
terte Nuttfffnung 14 aufweist 

In der FUhrungsnut 11 steckt die Dichtleiste 3, 
welche im entspannten Zustand, wle ihn die Fig. 5 
zeigt, flach Hegt Die Dichtleiste 3 hat einen Leisterv 
25 boden 31 und davon aufstrebende Leistenwande 
32, welche an Ihrem oberen Ende Je einen Verdik- 
kungsberelch 36 mit den Schllesskanten 35 aufwel- 
sen. Dlese Verdlckungsberetehe 36 gehen Uber die 
VerJUngungsnuten 37 In die Flansche 38 Uber. An 
30 jeder der einer Nutwand 13 zugekehrten Seite 
weist die betreffende Leistenwand 32 elne StQtzrlp- 
pe 33 auf, welche die Vorspannung der Dichtleiste 
3 In der FUhrungsnut 11 fflrdert Ausserdem sind 
innen an den LeistenwSnden 32 Oeffnerrippen 34 
as vorgesehen. 

Wle man in den Fig. 3 und 4 erkennt Hegen 
die Leistenwande 32 nur in der Umgebung der 
StUtzrippen 33 an den NutwSnden 13 an, wodurch 
die Vorspannung erzeugt wird, welche bestrebt Ist, 
40 die Schllesskanten 35 aneinanderzulegen. 

Ansonsten Hegt die Dichtleiste 3 nur noch mit 
Ihren Flahsehen 38 ausserhalb der Nuto'ffnung 14 
an, wodurch diese NutSffnung 14 (vgl. Fig. 4) gut 
gegen Schmutz geschlossen 1st 
4s Wenn das FUhrungstell 2 in Schieberlchtung S 
sich einem Berelch der Dichtleiste 3 nShert tritt es 
zwlschen den Leistenwfinden 32 mit den Oeffner- 
rippen 34 Im betreffenden. Berelch In BerUhrung 
(Rg. 2. und 3), wodurch die Leistenwande 32 dort 
so voneinander gesprelzt werden. Dadurch werden die 
Schliesskannten 35 voneinander so welt abgeho- 
ben, dass sle mit dem FQhrungstelt 2 nlcht In 
BerUhrung kommen, so dass sle von Verschielss 
geschQtzt sind. Well dann aber die TOr Uber die- 
ss sem gespreizten Berelch 1st ist eln Schmutzeintritt 
nlcht wahrschelnlich. Allenfalls vorhandener 
Schmutz wird Ja zur Seite geschoben. 1 

Zur Herstellung elnes solchen FUhrungsprofils 
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1 stellt man nach der Erflndung elne Dichtleiste 3 
flach her, wobel man dies durch Extrudleren elnes 
geelgneten Elastomers tun kann. 

Wenn In bevorzugter Welse die Oeffnerrlppen 
34 aus einem anderen Material bestehen sollen, z 
B. aus Polyamld, kann man sle durch Koextruslon 
gfetehzeWg ausbilden, was In Rg. 5 durch die 
Strlchpunktlerung Im Berelch der Oeffnerrlppen 34 
angedeutet 1st Aber auch elne andere AusblkJung 
und/dder Anbrlngung der Oeffnerrlppen 34 ware 
denkbar. 

Die so hergestellte Dichtleiste 3 kann In die In 
Rg. 3 und 4 gezelgte Stetlung gebogen und In die 
FOhrungsnut 11 elngesetzt warden. Oles 1st auch 
bel Nachrilstungen mBgllch. 

Die bevorzugte erfindungsgemasse Anwen- 
dung des gerade beschrlebenen Verfahrens 1st 
durch die Zelchnungen berelts dokumentiert und 
'entsprechend beschrteben. 

Die Erflndung schafft also In Losung der Erfin- 
dungsaufgabe eln FOhrungsprofll, welches die Ver- 
schmutzung der FOhrungsnut wirksam und dauer- 
haft verhindert, wobel es sfch urn efne Susserst 
wirtschaftliche und leicht reaJlslerbare, Ja sogar 
dem NachrOsten bestehender Anlagen zugSngllche 
L&sung handelt 

Auch das Ersetzen der Dichtleiste 1st denkbar 
elnfach und wfrtschaftllch mBgBch. 



AnsprOche 

1. FOhrungsprofll Kir elne SchiebetOr; mlt einer 
elnen Nutboden und davon zu einer Nutdffnyng hln 
verlaufende NutwaYide aufwelsenden, im Schnltt U- 
fdrmlgen, In Schieberlchtung der SchlebetOr ver- 
laufenden FOhrungsnut In welche eln FChrungsteit 
elnes TQrblatts der SchiebetUr elngrelft DADURCH 
GEKENNZE1CHNET, 

- dass In der FOhrungsnut (11) elne Innen In Nutbo- 
dennShe an den NutwSnden (13) anfiegende eta* 
stomere Dichtleiste (3) vorgesehen 1st 

* welche Dichtleiste (3) elnen Leistenboden (31) 
und zwei davon zur Nutflffnung (14) hln abstehen- 
de Leistenwfinde (32) aufwelst 

- welche Lelstenw&nde Je elne endstSncflge 
Schliesskante (35), je elnen von der SchResskante 
(35) nach aussen* gerichteten Fiansch (38) und je 
elne zwischen der Schliesskante (35) und dem 
Leistenboden (31) angeordnete Innere Oeffnenippe 
(34) aufwelsen, 

• dergestalt dass sich die Schflesskanten (35) in 
ihrem in Schieberlchtung (S) vom FOhrungsteP (2) 
entfemt gelegehen Berelch berOhren. aber tm Be- 
relch der Annfiherung und bel zwischen Ihnen He- 
gendem FChrungsteli (2) vonslnander und vom 



FOhrungsteil (2) beabstandet slnd, wShrend die Lel- 
stenwSnde (32) durch Anlage der Oeffnerrlppen 
(34) am FUhrungsteU (2) geepreizt sind. 

2. FOhrungsprofll nach Anspruch 1, dadurch 
s gekennzelchnet dass die je an einer der Lelsten- 

wa'nde (32) angeotdneten Oeffnerrlppen (34) zueln- 
ander hlnslchttioh ihres Abstandes zum Nutboden 

(12) versetzt sind. 

3. FOhrungsprofll nach Anspruch 1 oder 2, da- 
ro durch gekennzelchnet, dass die Oeffnerrlppen (34) 

aus einem relbungsbestSndlgen unaVoder relbungs- 
armen Material, z.B. Polyvinylchtorid. Polyotefln 
und Polyamld eta, bestehen, das vorzugswelse 
vom Ubrigen Leistenmaterlal unterschiednch und 
is gegebenenfalls nlcht elastomer 1st. 

4 FOhrungsprofll nach einem der AnsprOche 1 
bis 3, dadurch gekennzelchnet, dass jede der Lel- 
stenwSnde (32) an ihrer der zygehSrlgen Nutwand 

(13) zugewandten Seite elne StUUrlppe (33) auf- 
20 welst 

5. FOhrungsprofll nach einem der AnsprQchen 
1 bis 4, dadurch gekennzelchnet, dass die Dichtlei- 
ste (3) In ihrem In Schieberlchtung (S) vom FOh- 
rungsteil (2) entfemt gelegenen Bereich durch ihre 

26 Anlage an den In Nutbodennahe gelegenen Tellen 
der Nutwand (13) vorgespannt geschlossen gehai* 
ten 1st 

6. FUhrungsprofil nach einem der AnsprOche 1 
bis 5, dadurch gekennzelchnet, dass jeder Fiansch . 

go ■ (38) elne Innere VerJOngungs-Nut (37) als Soilble- 
gestelle aufwelst 

7. FOhrungsprofll nach Anspruch 6, dadurch 
gekennzeichnet dass zwischen jeder VerjOngungs- 
Nut (37) und der zugeordneten Schliesskante (35) 

35 ein Verdickungsberelch (36) vorgesehen 1st 

8. FOhrungsprofll nach Anspruch 7, dadurch 
gekennzelchnet, dass die Dtchtielste (3) im Schnftt 
von Ihrem Leistenboden (31) bis zum Verdickungs- 
berelch (36). bel NlchtberOckslchtlgung der StOtz- 

40 rippen (33), Oeffnerrlppen (34) und altfaIHger ande- 
rer Rippen, abnehmende WandstSrke der Lelsten- 
wa'nde (32) aufwelst 

9. Verfahren zum Herstellen elnes FOhrungs- 
profiis nach einem der AnsprOche 1 bis 8, dadurch 

45 gekennzelchnet dass man die . Dichtleiste (3) in 
flachem Zustand herstellt und unter Biegung urn 
Ihren Leistenboden (31) In die zugehdrige FOh- 
rungsnut (1 1) einsetzt 

10. Anwendung des Verfahrens nach Anspruch 
so. 9 zur NachrQstung bestehender FOhrungnuten (11) 

mlt Dlchtletsten (3), Insbesondere an TOren von 
Aufzugs-Kablnen und Aufzugs-Umwehrungen, be- 
sonders an deren Schwellen. 



65 



BEST AVAILABLE COPY 



EP0 311 757 A1 




EP0 311 757 A1 




BEST AVAILABLE COPY 





EuropSisches EUROPXlSCHER RECHERCHENBERICHT 
Patentamt 



Nummcr der Anmeldong 



EP 88 11 1742 



EINSCHLiGIGE DOKUMENTE 



Kawgorie 



ics Dokmnentf ait Angabc, somt erforderlich, 
tr maflgtUkhcn Trite 



BctriSt 



KLASSETKATION DER 
ANMELDUNG OnL CU) 



A 
A 

A 
A 

A 



DE-A-2 428 919 (KHD) 

* Selte 2, Absatz 5; SeHe 3, letzter 
Absatz - Selte 5, letzter Absatz; 
Flguren 1-5 * 

FR-A-1 586 491 (GEBR. HAPPICH) 
SsTte-27-Zellen 10-31; Flguren 1,2 * 

EP-A-0 021 989 (HUTCHINSON-MAPA) 

* Selte 2, Zellen 24-33; Selte 4, 
Zellen 3-15; Selte 5, Zellen 3-34; 
Flgur 1 * 

6B-A-2 177 746 (BRUYNZEEL PLASTICS) 

* Selte 1, Zellen 50-123; Flgur * 

US-A-2 867 860 (E.L. ANDERSON) 
Spalte 3, Zellen 71-72; Flgur 19 * 

FR-A-2 396 196 (GEBR. HAPPICH) 

* Selte 4, Zelle 33 - Selte 5, Zetle 
23; Flguren 1-6 * 

BE-A- 418 791 (E.E. ROUSE) 



Der VHUejende Rocftereheabericht wurde Or all* F 



3,6 

3,10 

4 

9 



E 06 B 3/46 



RECHERCHEERJE 
SACHGEBEETE (fet. CL4) 



E 06 B 

B 60 J 
B 66 B 



± 



DEN HAAG 



12-01-1989 



VERVEER D. 



KATEGORIE DER CENANNTEN DOKUMENTE 

X : voo tesoadcrcr Bttdtutong tU«Ia taDachttt 

Y : voo besondercr Bedeuitmg la Vartloduog alt daar 

taderca VeroffectHchung dertefbea Kaiegorie 
A : techiologUch«r Hlntcrovod 
O : nlcinsckrifUicbe Offcouraag 



T : der Erfladung tugruade llceead* Theories odet CrundsStza 
£ : Uteres Fateatdokiimeof, das kdoch ant am Oder 

oack den Attmaldedatum verdffemUcki wordea 1st 
D i la der Asmelduag aogefUbrtes Dolunoeal 
L : aus and cm Griiaaen aagefQaztcs Dokunent 



ksMttdUd 
Dotaine 



der glelcfaeo PaientfaraW*, Qberctoslbaaeodes 



BEST AVAILABLE COPY 



